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EXTREMITE AVANT
EXTREMITE DE CHARGEMENT

D'INSTALLATION VARIE ENTRE 35 ET 100 H

FIGURE 1 : REMORQUE A CHASSIS ;
L'EXPERIENCE DE L'INSTALLATEUR ET DE

CENTRAL
AVEC ESPACE POUR MECANISME

EXTREMITE ARRIERE
EXTREMITE DE DECHARGEMENT

_ATION FOND MOUVANT KFD DE

INTRODUCTION
CE MANUEL EXPLIQUE LA PROCEDURE A SUIVRE POUR INSTALLER LE
SYSTEME DE DECHARGEMENT DE LA SERIE KFD DE KEITH. LE PROCESSUS
GENERAL RESTE LE MEME BIEN QU'IL EXISTE DE NOMBREUSES VARIABLES QU

EN FONCTION DES

CARACTERISTIQUES DE LA REMORQUE, DU CHOIX DES KITS ET DES

DES JEUX D'INSTRUCTIONS SONT FOURNIS POUR DES OPERATIONS
DETERMINEES AFIN DE PERMETTRE UNE CERTAINE FLEXIBILITE. LA DUREE

EURES EN FONCTION DE
L'ADAPTABILITE DE LA REMORQUE.

TOUTE L'INSTALLATION PEUT ETRE REALISEE PAR UNE SEULE PERSONNE
AYANT DES COMPETENCES EN SOUDURE.

SI LA REMORQUE N'EST PAS ENCORE CONSTRUITE, ON PEUT REALISER
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DE GAGNER DU TEMPS ET DE L'EFFORT.
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PAGE DE CE DOCUMENT.

LE MANUEL DU PROPRIETAIRE DE LA SERI
INFORMATIONS PLUS DETAILLEES SUR LE
D'UTILISATION.
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EXTREMITE AVANT
EXTREMITE DE CHARGEMENT
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A . FIGURE 2 : RENFORCEMENT DE TRAVERSES INSTALLE ET TRAVERSES RETIREES POUR
EXTREMITE ARRIERE L'ESPACE DESTINE AU MECANISME
EXTREMITE DE DECHARGEMENT (LE RENFORCEMENT EMPECHE LA TORSION OU LE GAUCHISSEMENT DE LA
REMORQUE)
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VOUS POUVEZ ADRESSER VOS QUESTION

PREPARATION DE LA REMORQUE

1. ASSUREZ-VOUS QUE LA REMORQUE EST DROITE AFIN DE PERMETTRE LE MOUVEMENT PARALLELE ADEQUAT DES LATTES. ON PEUT UTILISER UN MORCEAU DE PLANCHER
POUR VERIFIER QUE LA REMORQUE EST DROITE.

2. LES TRAVERSES SUR LESQUELLES LE SOUS-PLANCHER EST MONTE DOIVENT ETRE A NIVEAU. ON FERA LES CORRECTIONS EVENTUELLES SACHANT QUE LE PRINCIPE DU

_|SYSTEME DE PLANCHER MOUVANT, QUI SE BASE SUR LA FRICTION, EXIGE UN PLANCHER PLAT.

3. ON RECOMMANDE D'INSTALLER LE RENFORT COMME SUR LA FIGURE 2. IL N'EST PAS NECESSAIRE D'INSTALLER DE RENFORT SI LA REMORQUE EST MUNIE DE RAILS DE CHASSIS SUR TOUTE SA LONGUEUR.

ON PEUT UTILISER UNE BARRE PLATE OU UNE CORNII\ERI-; EN ACIER A CET EFFET. SI ON UTILISE UNE BARRE PLATE, IL FAUDRA FAIRE UN RENFORT EN CROIX CAR LA BARRE PLATE CEDERA FACILEMENT SOUS
L'EFFET DE LA COMPRESSION. SI ON UTILISE UNE CORNIERE EN ACIER, IL FAUDRA S'ASSURER QUE LE DEGAGEMENT DE LA ROUE EST SUFFISANT. INSTALLEZ LE RENFORT DANS L'ESPACE DESTINE AU
MECANISME. SOUDEZ OU VISSEZ LES ENTRETOISES SUR CHAQUE TRAVERSE CROISEE.

4. SI NECESSAIRE, RETIREZ LES TRAVERSES A L'ENDROIT OU LE MECANISME SERA INSTALLE. IL FAUT DISPOSER D'UN ESPACE D'AU MOINS 1 450 mm. VOIR PAGES POUR PLUS DE DETAILS
SUR L'INSTALLATION ET L'EMPLACEMENT DU MECANISME. CE DERNIER DOIT ETRE INSTALLE AU CENTRE DE LA REMORQUE, JUSTE DEVANT LES ESSIEUX.

CERTAINS TRAVAUX PREPARATIFS QUI PERMETTRONT

UNE INSTALLATION EFFICACE EXIGE L'UTILISATION D'OUTILS ADEQUATS ET DH
MATERIAUX ACCESSIBLES. UNE LISTE D'OUTILS EST FOURNIE A LA DERNIERE

E KFD DE KEITH CONTIENT DES
SYSTEME ET LES PROCEDURES

S EVENTUELLES A KEITH MFG. CO.

OU A UN DE NOS BUREAUX INTERNATIONAUX.
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AVIS DE PROPRIETE
Ce plan estla propriété de KEITH MFG.CO. Il est prété et
doit étre rendu sur demande. Les conceptions et les idées
qui y sont présentées sont la propriété de KEITH MFG. CO.
et ne peuvent étre ni utilisées, ni divulguées a des tiers, ni
copiées, en tout ou en partie, sans autorisation écrite
préalable.
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PREPARATION ET MODIFICATION DES TRAVERSES

LES TRAVERSES SERVENT DE SUPPORT AU SOUS-PLANCHER ET LES HAUTS DES TRAVERSES EMPECHENT LES PALIERS LISSES
DE BOUGER.

1. LA PARTIE SUPERIEURE DES AIGUILLES DOIT ETRE A NIVEAU AVEC LA PARTIE SUPERIEURE DES PALIERS DU PLANCHER QUI SONT
INSTALLES SUR LE SOUS-PLANCHER. VOIR PAGE 4 POUR PLUS DE DETAILS. SI CE N'EST PAS LE CAS, CONTACTEZ KEITH OU UN DES
BUREAUX INTERNATIONAUX POUR RECEVOIR DES INSTRUCTIONS CONCERNANT LE CALAGE DU MECANISME.

2. VERIFIEZ LA LARGEUR DU HAUT DES TRAVERSES POUR ASSURER L'AJUSTEMENT CORRECT DES PALIERS. IL EXISTE UNE SERIE DE
DIFFERENTS PALIERS CORRESPONDANT A DIFFERENTES DIMENSIONS DE TRAVERSES.

3. RETIREZ LES TRAVERSES AFIN DE CREER UN ESPACE ADEQUAT POUR LE MECANISME. CE DERNIER DOIT ETRE PLACE AU
MILIEU DE LA REMORQUE, A PROXIMITE DES ESSIEUX.

4. REPOSITIONNEZ LES TRAVERSES SI C'EST NECESSAIRE. LA DERNIERE TRAVERSE DOIT ETRE MONTEE AU MOINS A 450 mm

| 1450 mm

MINIMUM

‘ 1235 mm

A L'ARRIERE DE LA REMORQUE. LA PREMIERE TRAVERSE DOIT ETRE MONTEE A AU MOINS 450 MM DE LA PAROI AVANT.

NOTE : IL CONVIENT DE PERCER DES TROUS POUR LES TUBES HYDRAULIQUES DANS LES TRAVERSES AVANT QU'ELLES NE SOIENT
MONTEES SUR UNE NOUVELLE REMORQUE. VOIR PAGE SUIVANTE POUR PLUS DE DETAILS.

INSTALLATION DU DEFLECTEUR

UN DEFLECTEUR EST INSTALLE A PARTIR DU SEUIL DE LA PORTE VERS L'AVANT AFIN D'EVITER QUE LE MATERIEL NE PASSE A TRAVERS LE
PLANCHER LORSQUE LES LATTES SONT EN POSITION AVANCEE.

1. DETERMINEZ LES DIMENSIONS DU DEFLECTEUR (FIGURES 4 & 5). L'EPAISSEUR DEPEND DU TYPE DE CHARGEMENT. POUR LES

MATERIAUX LEGERS (PAR EXEMPLE, DE LA SCIURE DE BOIS), ON UTILISERA UN DEFLECTEUR DE 5 mm. UN DEFLECTEUR DE 6 mm EST
RECOMMANDE POUR LES MATERIAUX LOURDS ET ABRASIFS (PAR EXEMPLE, LES DECHETS SOLIDES).

LE DEFLECTEUR S'INCLINE SUR 300 MM A L'INTERIEUR DE LA PORTE FERMEE ET LAISSE UNE OUVERTURE QUI EVITERA QUE LE MATERIEL NE
S'ACCUMULE SOUS LES LATTES. LA HAUTEUR DU DEFLECTEUR VARIERA SELON QUE L'ON DOIT INSTALLER SUR CE DERNIER LA BANDE
D'USURE EN PLASTIQUE DE 6 mm OU LA BANDE EN ACIER INOXYDABLE DE 3 mm. SI ON UTILISE LA BANDE EN PLASTIQUE DE 6 mm, LE SOMMET
DU DEFLECTEUR DEVRA SE TROUVER 3 mm AU-DESSOUS DU SOMMET DES TRAVERSES. SI ON UTILISE LA BANDE D'USURE EN ACIER
INOXYDABLE, LE DEFLECTEUR DEVRA ETRE A NIVEAU AVEC LES SOMMETS DES TRAVERSES.

2. DECOUPEZ ET FORMEZ LE DEFLECTEUR AUX DIMENSIONS VOULUES. . .
3. INSTALLEZ LE DEFLECTEUR EN SOUDANT LA PLAQUE A LA POSITION VOULUE, PUIS EBARBEZ LES SOUDURES A PLAT. ASSUREZ-VOUS QU'IL
SE TROUVE AU BON NIVEAU PAR RAPPORT AUX TRAVERSES.

CHOIX DU JOINT LATERAL

LE JOINT LATERAL EST UNE LATTE FIXE DE PLANCHER QUI COMBLE L'ESPACE EXISTANT ENTRE LES LATTES DU FOND MOUVANT ET LES
PAROIS LATERALES. IL EXISTE PLUSIEURS OPTIONS DIFFERENTES. IL FAUT PREVOIR UN JOINT ENTRE LES LATTES DU FOND MOUVANT ET LE
JOINT LATERAL, CE QUI SIGNIFIE QUE CERTAINES OPTIONS EXIGERONT L'UTILISATION D'UNE DOUBLE LATTE D'ETANCHEITE.

1. UTILISEZ LA FIGURE 6 POUR DETERMINER LES DIMENSIONS DU JOINT LATERAL. LA LARGEUR DE L'ESPACE OCCUPE PAR LE JOINT
LATERAL ('B') EST LA DISTANCE EXISTANT ENTRE LA DERNIERE LATTE DU PLANCHER ET LA PAROI LATERALE.

2. UTILISEZ LES FIGURES 7(a-c) POUR TROUVER UNE OPTION CORRECTE DE JOINT LATERAL. IL EXISTE DIFFERENTES FACONS DE FAIRE UN
JOINT LATERAL. CHOISISSEZ L'OPTION QUI REPOND LE MIEUX A VOS BESOINS ET A VOS CAPACITES.

3. EVALUEZ S| VOTRE JOINT LATERAL A BESOIN D'UN SUPPORT. SI C'EST LE CAS, DETERMINEZ LES MATERIAUX NECESSAIRES ET
PREPAREZ-LES AFIN DE LES INSTALLER LE LONG DES PAROIS DE LA REMORQUE ET DU SOUS-PLANCHER. ASSUREZ-VOUS QUE LE JOINT
LATERAL SERA SOUTENU DANS L'ESPACE DESTINE AU MECANISME. A EST EGAL A L'ESPACEMENT CENTRE A CENTRE DES LATTES

POUR BANDE D'USURE EN ACIER

81mm e
MINIMUM

T T -

/

FIGURE 3: VUE LATERALE DE L'ESPACE
ENTRE TRAVERSES DESTINE AU MECANISME

DANS LA REMORQUE

- 450mm—— DERNIERE
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CHASSIS DE LA REMORQUE

SEUIL DE PORTE
FIGURE 4 : DEFLECTEUR

INOXYDABLE

POUR BANDE D'USURE EN PLASTIQUE

300mm-400mm —G

LA DISTANCE DEPEND
DU CHARGEMENT Ly

—— 450mm—— !
L 300mm— -
3mm- L
DEFLECTEUR iy

\ CHASSIS DE LA REMORQUE |-«
SEUIL DE PORTE

FIGURE 5 : DEFLECTEUR
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N————A '
'A' EST EGAL A L'ESPACEMENT CENTRE

A CENTRE DES LATTES

'C' EST EGAL A LA LARGEUR INTERIEURE DE LA REMORQUE

FIGURE 7a : PIECE FORMEE JOINT
LATERAL

LATTE SUPPORT
L~ SUPPORT LATTE
DOUBLE DU JOINT DOUBLE DU JOINT
JOINT LATERAL JOINT LATERAL

FIGURE 7b : CORNIERE METALLIQUE OU
ALUMINIUM EXTRUDE JOINT LATERAL

S

FIGURE 7c : LATTE COUPEE

JOINT LATERAL
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FOIS LE NOMBRE DE LATTES
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FIGURE 6 : DIMENSIONNEMENT DU JOINT
LATERAL
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FIGURE 8: OPTION 1

TRAVERSE

\ )

FIGURE 9: OPTION 2
JOINT LATERAL

TUBES
HYDRAULIQUES

PERCEZ DES TROUES AFIN D'INSTALLER UN OEILLET EN CAOUTCHOUC POUR

UN TUBE HYDRAULIQUE DE 25 mm. INSTALLEZ UN OEILLET
ARRIERE DE LA EN CAOUTCHOUC DANS CHAQUE TROU DE CHAQUE TRAVERSE.

REMORQUE

FemaeMMae

AVANT DE LA REMORQUE
FIGURE 10a: OPTION1 FIGURE 10b : OPTION 1

VUE DE DESSUS VUE DE DESSOUS

FIGURE 11 : CONNEXION DES TUBES
HYDRAULIQUES AU MECANISME

INSTALLATION DES TUBES HYDRAULIQUES

LA PRESSION HYDRAULIQUE, QUI EST PRODUITE PAR LA POMPE HYDRAULIQUE DU
RACTEUR, ALIMENTE LE MECANISME. LA TUYAUTERIE DOIT CONNECTER LE MECANISME
AU TRACTEUR. ASSUREZ-VOUS QUE TOUTES LES CONDUITES DE FREIN ET TOUS LES
CABLES ELECTRIQUES SONT GUIDES EN TOUTE SECURITE ET SONT MAINTENUS A L'ECART
DES PIECES EN MOUVEMENT. SI C'EST NECESSAIRE, REGUIDEZ-LES AFIN DE LES
PROTEGER CONTRE TOUT DOMMAGE.

EXAMINEZ L'EMPLACEMENT DES TUBES HYDRAULIQUES. IL EST PREFERABLE QUE LES
RACCORDS RAPIDES A L'AVANT DE LA REMORQUE SOIENT INSTALLES AU CENTRE DE
CELLE-CI. CELA REDUIRA LA LONGUEUR DES TUYAUX S'ILS RESTENT CONNECTES
PENDANT LA CONDUITE. IL Y A TROIS OPTIONS POUR CONNECTER LE CIRCUIT
HYDRAULIQUE AU MECANISME :

1) GUIDER LES TUBES HYDRAULIQUES A TRAVERS LES TRAVERSES (FIGURE 8).

A) PERCEZ DEUX TROUS DE 35 mm PAR TRAVERSE. LES TROUS DOIVENT SE TROUVER
PRES DES COTES DE LA REMORQUE AFIN DE MAINTENIR L'INTEGRITE STRUCTURELLE
DES TRAVERSES.

B) DES TROUS D'ACCES DOIVENT ETRE DECOUPES OU PERCES A TRAVERS LE NEZ DE
LA REMORQUE, EN FONCTION DE L'ENDROIT OU LES TUBES SERONT INTRODUITS DANS
LES TRAVERSES.

C) OBTUREZ LES TROUS UNE FOIS QUE LES TUBES AURONT ETE PLACES. LES TUBES
PEUVENT PASSER SOUS LES TRAVERSES A N'IMPORTE QUEL ENDROIT DERRIERE LES
BEQUILLES ET ETRE ATTACHES A LA FACE INFERIEURE DES TRAVERSES.

2) GUIDER LE TUBE SOUS LE JOINT LATERAL (FIGURE 9).

A) S'LY AASSEZ DE PLACE SOUS LE JOINT LATERAL, ON PEUT DISPOSER UN TUBE DE
CHAQUE COTE DE LA REMORQUE.

B) LES TUBES DOIVENT ETRE ATTACHES A DES TRAVERSES OU PLACES DANS DES
CONDUITES EN PVC DE 25 mm D.I. AFIN D'EVITER TOUT FROTTEMENT.

C) LE JOINT LATERAL DOIT ETRE DETACHABLE POUR LA MAINTENANCE.

3) GUIDER LE TUBE SOUS LES TRAVERSES AU-DELA DE LA CINQUIEME ROUE. ATTACHEZ
LE TUBE AUX TRAVERSES A L'AIDE DE COLLIERS DE SERRAGE. ATTENTION : CETTE OPTION
PEUT PROVOQUER DES PROBLEMES AFFECTANT LE DEGAGEMENT DE LA ROUE DU
CAMION ET RENDRE LE TUBE EXTREMEMENT VULNERABLE. FAITES ATTENTION SI VOUS
UTILISEZ CETTE METHODE.

REMARQUES GENERALES SUR L'INSTALLATION DES TUBES

HYDRAULIQUES (VOIR FIGURE 11)
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LIMITEZ LE PLUS POSSIBLE LES COURBURES AFIN DE REDUIRE LA o plan T o TEE T RE N W St et o
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ON PEUT UTILISER UN FLEXIBLE DE 25 mm POUR CONNECTER LES TUBES AU -

MECANISME. KEITH MFG. CO.

MAINTENEZ TOUTES LES CONDUITES ET ELEMENTS HYDRAULIQUES EN PARFAIT o0, BOX 1. MADRAS, OR 67741
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CONNECTEZ LE CONNECTEUR RAPIDE MALE A LA CONDUITE DE PRESSION. HYDRAULIC TUBE INSTALLATION
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CHOIX DU SOUS-PLANCHER

LES TUBES CARRES AUXQUELS SERONT ATTACHES LES PALIERS DU PLANCHER ET PAR CONSEQUENT SUR LESQUELS ROULERA LE PLANCHER
FORMENT LE SOUS-PLANCHER. L'INSTALLATION CORRECTE DU SOUS-PLANCHER EST FONDAMENTALE POUR MAINTENIR L'ALIGNEMENT DU

MECANISME ET LA RECTITUDE DU PLANCHER, ET POUR GARANTIR LE RENDEMENT OPTIMAL DU JOINT SITUE ENTRE LES LATTES DU PLANCHER.
EN GENERAL, LE SOUS-PLANCHER EST INSTALLE AVANT LE POSITIONNEMENT DU MECANISME, SAUF SI CELUI-CI EST INSTALLE PAR LE HAUT.

‘ FIGURE 12a : SOUS-PLANCHER DE FIGURE 12b :
1. CHOISISSEZ LE SOUS-PLANCHER QUI S'ADAPTE LE MIEUX A VOS BESOINS. VOIR FIGURE 12(a-b). 25 mm X 25 mm SOUS-PLANCHER POUR PALIER
R D'ANCRAGE (HOLD-DOWN)
e  TUBE EN ACIER DE 25 mm X 25 mm e  SOUS-PLANCHER EN ALUMINIUM DE 25 mm X 25 mm A UTILISER AVEC DES TRAVERSES EN EN ALUMINIUM OU ACIER ANTI-ECLABOUSSURES
A UTILISER AVEC DES TRAVERSES EN ACIER ACIER OU EN ALUMINIUM BOULONNER LE SOUS-PLANCHER AUX TRAVERSES EN ACIER

2. CHOISISSEZ LE TYPE D'EXTREMITE DU PLANCHER QUI S'ADAPTE LE MIEUX A VOS BESOINS (VOIR FIGURE 13). LES EXTREMITES DU SOUS-PLANCHER SERONT
GENERALEMENT DE 12 mm A PARTIR DES PORTES DE LA REMORQUE. VOUS TROUVEREZ CI-DESSOUS DES RECOMMANDATIONS ET DES INSTRUCTIONS
D'INSTALLATION POUR DIFFERENTS TYPES DE SOUS-PLANCHER.

PAS D'EXTREMITE
DE SOUS-PLANCHER

DE SORTE A OBTENIR UNE FINITION LISSE

e BARRE EN ACIER MASSIF DE 25 mm X 25 mm RECOMMANDEE POUR MATERIAUX HAUTEMENT ABRASIFS. LONGUEUR MINIMALE DE 300 mm.
ALIGNER SUR LE SOUS-PLANCHER INSTALLE ET SOUDER.

e  BARRE EN ALUMINIUM MASSIF DE 25 mm X 25 mm FOURNIT UNE STRUCTURE SOLIDE A LA FIN DU SOUS-PLANCHER LORSQU'ON UTILISE UN
SOUS-PLANCHER EN ALUMINIUM. LONGUEUR MINIMALE DE 300 mm. ALIGNER SUR LE SOUS-PLANCHER INSTALLE ET SOUDER.

e T-BLOC UHMW EMPECHE LE MATERIEL DE PASSER SOUS LES LATTES. FOURNIT UNE SURFACE GLISSANTE AUX LATTES. PAS RECOMMANDE
POUR MATERIAUX HAUTEMENT ABRASIFS. ALIGNER SUR LE SOUS-PLANCHER INSTALLE. PERCER ET FRAISER DES TROUS DE PASSAGE DANS

25 mm X 25 mm

PROFILE EN ALUMINIUM
25 mm X 25 mm

BARRE EN ACIER MASSIF

LES T-BLOCS ET LE DEFLECTEUR. FRAISER 6 mm AU-DESSOUS DU SOMMET DU BLOC. S'ASSURER QUE LES TETES DE BOULON SE TROUVENT 25 mm X 25 mm
AU-DESSOUS DE LA SURFACE DU BLOC. SI L'ACCES EST DIFFICILE, UTILISER DES VIS AUTOTARAUDEUSES. TUBE EN ACIER

e PAS D'EXTREMITE DE SOUS-PLANCHER KEITH NE RECOMMANDE CETTE OPTION QUE SI L'ON UTILISE DES EMBOUTS. LE SOUS-PLANCHER 25 mm X 25 mm
DOIT DEPASSER LE DEFLECTEUR D'AU MOINS 50 mm. CONNECTER LE SOUS-PLANCHER AU DEFLECTEUR. T-BLOC UHMW

INSTALLATION DU SOUS-PLANCHER FIGURE 13 : EXTREMITES DE SOUS-PLANCHER

1. DECOUPEZ LE SOUS-PLANCHER EN FONCTION DE LA LONGUEUR DE LA REMORQUE, DU TYPE D'EXTREMITE DU PLANCHER ET DE L'EMPLACEMENT DU MECANISME. LE SOUS-PLANCHER DOIT DEPASSER LES TRAVERSES DE 50 mm POUR
PERMETTRE LE FONCTIONNEMENT DES PALIERS (FIGURE 14).
2. POSITIONNEZ ET MONTEZ LES TUBES. COMMENCEZ A L'ARRIERE DE LA REMORQUE. PLACEZ LES DEUX TUBES EXTERIEURS ET POSITIONNEZ-LES CORRECTEMENT A L'AIDE

LARGEUR DE LA REMORQUE EN LES ESPACANT A L'AIDE DES GABARITS. MAINTENEZ LES GABARITS SUR LES TRAVERSES ET FIXEZ LE GABARIT ET LES TUBES A CHACUNE DES
AUTRES TRAVERSES. VERIFIEZ QUE TOUS LES TUBES DU SOUS-PLANCHER DEPASSENT D'AU MOINS 50 mm (FIGURE 14). ASSUREZ-VOUS DE PREVOIR L'ESPACE DESTINE AU
MECANISME LORSQUE VOUS INSTALLEZ LE SOUS-PLANCHER. SOUDEZ OU FIXEZ A L'AIDE DE BOULONS HUCK LE SOUS-PLANCHER AUX TRAVERSES ENTRE LES GABARITS.

DES GABARITS D'ESPACEMENT. CENTREZ LES GABARITS DE SORTE QUE LES TUBES SE TROUVENT A LA MEME DISTANCE DES PAROIS. POSEZ LE RESTE DES TUBES SUR LA ﬁ% |
L

DEPLACEZ LES GABARITS ET TERMINEZ PAR LES CONNEXIONS. CONNECTEZ LE SOUS-PLANCHER A CHAQUE INTERSECTION D'UN TUBE ET D'UNE TRAVERSE. LES SOUDURES
DOIVENT AVOIR UN CORDON DE 3 mm, UNE LONGUEUR DE 20 mm A 30 mm ET ETRE CENTREES SUR LE HAUT DE TRAVERSE. VOIR LA FIGURE 15 POUR LE MODELE DE SOUDURE MINIMUM 50 mm— ~
PROPOSE.

FIGURE 14 : DEPASSEMENT DU SOUS-PLANCHER |

BARRE ALUMINIUM MASSIF DEJ

3. SI C'EST NECESSAIRE, INSTALLEZ A CET INSTANT LE SUPPORT DU JOINT LATERAL. LE JOINT LATERAL DOIT PARCOURIR TOUTE LA LONGUEUR DE CHAQUE PAROI.
ASSUREZ-VOUS QUE LE JOINT LATERAL EST SOUTENU o -

AVIS DE PROPRIETE
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SEPAREZ LES SURFACES EN ALUMINIUM DES SURFACES EN ACIER A L'AIDE D'UN RUBAN DE PEINTURE OU D'EMBALLAGE AFIN S -FI-GUR-E '1 5'. I-\IldD-EL-E blé SOUDURE D-U i
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D'EVITER LA DECOMPOSITION DU METAL.

SOUS-PLANCHER DATE: 12/21/2015 APPRVD BY-
POSITIONNER LE MECANISME AVANT D'INSTALLER LE SOUS-PLANCHER. NE TERMINEZ PAS L'INSTALLATION DU MECANISME AVANT SOUDER LES X AU PREMIER PASSAGE SUBDECK SELECTION AND INSTALLATION
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1 1.

POSITIONNEMENT DU MECANISME

DETERMINEZ L'EMPLACEMENT DU MECANISME.

LE MECANISME DOIT ETRE INSTALLE LE PLUS PRES POSSIBLE DE L'ARRIERE DE LA REMORQUE.
2. PLACEZ LE MECANISME.

PLACEZ LE MECANISME, MAIS NE LE FIXEZ PAS AVANT QUE LE SOUS-PLANCHER NE SOIT INSTALLE. LE SYSTEME PEUT ETRE HISSE PAR LE HAUT DANS UNE
REMORQUE A TOIT OUVERT

A L'AIDE D'UNE GRUE. S'IL N'EST PAS POSSIBLE DE LE HISSER, UTILISEZ LA METHODE SUIVANTE :
POSEZ UNE FEUILLE DE CONTREPLAQUE A L'ARRIERE DE LA REMORQUE.

B. PLACEZ DES CALES SUR LA FEUILLE AFIN DE PROTEGER LES TUBES HYDRAULIQUES.

C. DEPOSEZ LE MECANISME SUR LA FEUILLE.

D. GLISSEZ LA FEUILLE VERS L'AVANT DANS L'ESPACE DESTINE AU MECANISME.

E. LEVEZ L'ARRIERE DU MECANISME DE SORTE QUE LA PIECE DE RENFORT DE L'AVANT DEGAGE LA TRAVERSE ARRIERE.
F. ABAISSEZ LE MECANISME ET GLISSEZ-LE A SA PLACE.

NOTE : IL FAUT DISPOSER D'UN ESPACE MINIMAL DE 1 450 MM POUR MANOEUVRER LE MECANISME.

IMPORTANT : VEILLEZ A NE PAS ABIMER LES TIGES DE PISTON. NE SOULEVEZ PAS LE MECANISME EN LE PRENANT PAR LES COMPOSANTS
HYDRAULIQUES. SOULEVEZ LE MECANISME EN LE PRENANT PAR LE CHASSIS, IDEALEMENT PAR LES TRAVERSES FORMEES (FIGURE 16).
3. ALIGNEZ ET METTEZ LE MECANISME A NIVEAU.

CENTREZ LE MECANISME DANS L'ESPACE PREVU. LES TUBES DE 25 mm X 25 mm DOIVENT DEPASSER DE 50 mm LES TRAVERSES A CHAQUE

AV

FIGURE 16 : MECANISME
—SUPPORTS DE BARRE TRANSVERSALE
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EXTREMITE DU MECANISME. LA BARRE TRANSVERSALE DOIT ETRE PARALLELE AUX TRAVERSES DE LA REMORQUE.
ALIGNEMENT LATERAL

METHODE RECOMMANDEE : UNE FOIS QUE LE SOUS-PLANCHER EST SOUDE OU BOULONNE, UTILISEZ UN BORD DROIT POUR ALIGNER LES AIGUILLES A L'AIDE DE
TUBES DE 25 mm X 25 mm. PROCEDEZ AINSI AVEC AU MOINS DEUX AIGUILLES DE CHAQUE COTE DE LA REMORQUE (FIGURE 16).

AUTRE METHODE POSSIBLE POUR UNE REMORQUE PARFAITEMENT DROITE : ALIGNEZ LES MARQUES DE L'AXE DU MECANISME SUR L'AXE DE LA REMORQUE.
HAUTEUR

REGLES DE PRECISION™

N/SOULEVER
PAR CES TRAVERSES

FIGURE 17 : VUE LATERALE DU MECANISME

ENTRE LA

SUPPORT DE BARRE TRANSVERSALE REGLE DE PRECISION
AIGUILLE~ \ / 6 mm CRITIQUE
\

N\

CC )\ —,

/

\

A. ELEVEZ LE SOMMET DES AIGUILLES DES BARRES TRANSVERSALES A LA MEME HAUTEUR QUE LES SOMMETS DES PALIERS.
B. CALEZ SI NECESSAIRE.
CETTE METHODE DONNERA LA HAUTEUR CORRECTE DU MECANISME CAR LES PALIERS SE TROUVERONT 6 mm AU-DESSUS DU TUBE DE 25mm X 25mm ET
LES AIGUILLES CONNECTERONT DIRECTEMENT AVEC LES LATTES DU PLANCHER.
INSTALLATION DU MECANISME PALIER EN PLASTIQUE
1. FIXEZ LE MECANISME A L'AIDE DE BOULONS DE 16 mm OU SOUDEZ-LE. BOUCHEZ LES TROUS DE SOUDURE (6 TROUS, 4 X EMPLACEMENT).

CETTE OPERATION NE DOIT ETRE REALISEE QUE SI LE SOUS-PLANCHER A ETE INSTALLE ET SI LE MECANISME A ETE ALIGNE.

2. INSTALLEZ LES TUBES DE SUPPORT DES BARRES TRANSVERSALES TEL QU'INDIQUE.

GLISSEZ LES TUBES DE SUPPORT ENTRE LES BARRES TRANSVERSALES ET LES RAILS DU CHASSIS DE LA REMORQUE. PLACEZ LES TUBES A L'ENDROIT OU ILS VONT
SUPPORTER LES BARRES TRANSVERSALES SUR UNE COURSE COMPLETE. LES TUBES EN ACIER DOIVENT ETRE CALES POUR CREER UN MECANISME PRES DE
L'AJUSTEMENT UHMW, AVEC UN ESPACE ENTRE LA BARRE TRANSVERSALE ET LE SUPPORT NE DEPASSANT PAS 1 mm A PARTIR DE LA BARRE TRANSVERSALE LA
PLUS BASSE. IL NE FAUT PAS TROP LES CALER CAR UN AJUSTEMENT TROP SERRE POURRAIT DECHIRER LE BLOC UHMW DE L'ACIER. FIXEZ LES TUBES A LEUR PLACE
A L'AIDE D'UN BOULON DE 10 mm X 25 mm A CHAQUE EXTREMITE.

3. KEITH RECOMMANDE D'INSTALLER DES POUTRES DE SUPPORT QUI S'ETENDENT DE LA PAROI DE LA REMORQUE JUSQU'AUX RAILS DE SUPPORT OU JUSQU'AU

CHASSIS DU MECANISME DANS L'ESPACE DESTINE AU MECANISME. L'OBJECTIF EST DE MAINTENIR L'INTEGRITE STRUCTURELLE DES PAROIS DE LA REMORQUE
(FIGURE 16). UTILISEZ DES POUTRELLES EN I, DES TUBES OU DES CORNIERES.

4. LES MECANISMES SONT REVETUS D'UN APPRET D'OXYDE GRIS. ASSUREZ-VOUS QUE LE MECANISME EST CORRECTEMENT REVETU
DE CET APPRET. TRAITEZ ET PREPAREZ LE MECANISME ET LE SOUS-PLANCHER AVANT DE LES RECOUVRIR D'UNE PEINTURE DE FINITION.

IMPORTANT : NE PEIGNEZ NI LES TIGES CHROMEES DES VERINS, NI LA TIGE CHROMEE DE LA SOUPAPE DE COMMUTATION, NI LA PLAQUE

SIGNALETIQUE, NI LES ETIQUETTES APPOSEES SUR LE MECANISME. ASSUREZ-VOUS QUE TOUS CES COMPOSANTS SONT BIEN PROTEGES AVANT DE
LES PEINDRE.
[ [

\\SUPPORT DU MECANISME

45 DE HAUTEUR DU MECANISME, TRANSVERSAL VISSE
DISPONIBLES SI NECESSAIRE

TRAVERSE DE 80 mm (SANS CALE)
TRAVERSE DE 100 mm (06035001)
TRAVERSE DE 120 mm (06034901)
TRAVERSE DE 140 mm (05746301)

LES TROUS DE
SOUDURE

6 TROUS MINIMUM X4

AXE DU MECANISME

ET LE SOUS-PLANCHER

REGLE

AVIS DE PROPRIETE

INSTALLER SUPPORT POUR

MAINTENIR LA SOLIDITE DES
PAROIS DE LA REMORQUE

préalable.

Ce plan est la propriété de KEITH MFG.CO. Il est prété et
doit étre rendu sur demande. Les conceptions et les idées
qui y sont présentées sont la propriété de KEITH MFG. CO.
et ne peuvent étre ni utilisées, ni divulguées a des tiers, ni
copiées, en tout ou en partie, sans autorisation écrite

KEITH MFG. CO.

PHONE: 541-475-3802 NAT: 1-800-547-6161
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INSTALLATION DU PLANCHER

1.  DETERMINEZ LA LONGUEUR DES LATTES DE PLANCHER. LES LATTES DOIVENT ALLER DE 12 mm A PARTIR DES PORTES JUSQU'A UN FIGURE 19a : PALIERS 3003 e
MINIMUM DE 250 mm A PARTIR DU POINT LE PLUS PROCHE DE LA PAROI AVANT AU NIVEAU DU PLANCHER. CECI IMPLIQUE QUE LA LONGUEUR
MAXIMALE DES LATTES SERA PLUS COURTE DE 292 mm QUE LA LONGUEUR INTERIEURE DE LA REMORQUE. PAR EXEMPLE, LA LONGUEUR
MAXIMALE DE LATTES POUR UN MECANISME DE 8° DE COURSE DANS UNE REMORQUE DE 13,47 m EST DE 13,178 m. N'OUBLIEZ PAS DE TENIR
COMPTE DES EMBOUTS LORS DE LA MESURE.

ATTENTION : ASSUREZ-VOUS QUE LES LATTES NE TOUCHENT PAS LA PAROI AVANT. TENEZ COMPTE DES PAROIS ARRONDIES ET EN
PARTICULIER DES COINS AVANT.

PALIER 3003

AVANT-DERNIERE
TRAVERSE

2. DECOUPEZ LES LATTES DE PLANCHER A LA LONGUEUR VOULUE. S| UNE PLAQUE D'USURE OU UN EMBOUT EST MONTE A UNE EXTREMITE
DE LA LATTE DE PLANCHER, COUPEZ LA PARTIE EXCEDENTAIRE AU COTE OPPOSE.

3. INSTALLEZ LES PALIERS. IL EXISTE UNE SERIE DE PALIERS DIFFERENTS QUI POSSEDE CHACUN UNE METHODE D'INSTALLATION
DIFFERENTE. LE PALIER 3003 EST CLIPSE SUR LE SOUS-PLANCHER ET LES TRAVERSES. VOIR FIGURES 19(a-b). LE PALIER HOLD-DOWN
ANTI-ECLABOUSSURES EST EGALEMENT FIXE AU-DESSUS DU SOUS-PLANCHER, MAIS DE FACON CONTINUE, EN GENERAL PAR SECTIONS DE
1,85 m. ON UTILISE UN PALIER 300309 AUX EXTREMITES DE L'AVANT DE LA REMORQUE, DANS L'ESPACE DU MECANISME SUR LES DEUX COTES
ET A L'ARRIERE DE LA REMORQUE.

4. SINECESSAIRE, INSTALLEZ LES EMBOUTS EN ALUMINIUM, DU BOURRAGE ET DES PLAQUES D'USURE ET LES JOINTS DANS LES LATTES DE ) PALIER D'ANCRAGE
PLANCHER. VOIR LES INSTRUCTIONS A LA PAGE SUIVANTE. DERNIERE 3004 ;

NOTE : SI PLUSIEURS REMORQUES VONT ETRE EQUIPEES DU SYSTEME, IL EST UTILE DE PLACER TOUS LES MECANISMES A LA MEME DISTANCE TRAVERSE
DE L'ARRIERE DE LA REMORQUE CAR CELA PERMETTRA DE PERCER TOUTES LES LATTES AU MEME ENDROIT

5. PREFOREZ LE PLANCHER AFIN DE PREPARER L'INSTALLATION DANS LA REMORQUE. VOIR FIGURES 20(a-b). MESUREZ LA DISTANCE A FIGURE 19b : PALIERS D'ANCRAGE ANTI-ECLABOUSSURES

PARTIR DE 50 mm A L'INTERIEUR DE LA PORTE JUSQU'AU PREMIER JEU DE TROUS DANS LES AIGUILLES. ASSUREZ-VOUS QUE LE MECANISME

EST COMPLETEMENT ENCASTRE A L'ARRIERE DE LA REMORQUE. UTILISEZ CETTE DISTANCE POUR PLACER LE GABARIT DE PERCAGE DE PALIER D'ANCRAGE -«

L'AIGUILLE SUR LE PREMIER TROU. ANTI-ECLABOUSSURES
(2648)

6. INSTALLEZ LE PLANCHER DANS LA REMORQUE. S'IL Y A UNE LATTE A DOUBLE JOINT, COMMENGCEZ PAR CELLE-CI. SELON LE TYPE DE
LATTE UTILISEE, GLISSEZ LES LATTES DANS LA REMORQUE OU POSEZ-LES SUR LE DESSUS DES PALIERS ET FIXEZ LE PLANCHER SUR LES
PALIERS EN APPUYANT SUR LES LATTES VERS LE BAS. BOULONNEZ ENSUITE LE PLANCHER SUR LES AIGUILLES. ASSUREZ-VOUS QUE TOUS LES
BOULONS SONT AU RAS OU MEME LEGEREMENT AU-DESSOUS DE LA SURFACE DES LATTES.

7. INSTALLEZ LE JOINT LATERAL. SI NECESSAIRE, BOULONNEZ OU SOUDEZ LE JOINT LATERAL SUR LE SUPPORT DU JOINT LATERAL. LES
TETES DES BOULONS DOIVENT ETRE A RAS OU LEGEREMENT AU-DESSOUS DE LA SURFACE SUPERIEURE DU JOINT LATERAL. POSEZ UN
CORDON DE SILICONE ENTRE LA PAROI ET LE JOINT LATERAL. S'IL EXISTE UN ESPACE IMPORTANT ENTRE LE JOINT LATERAL ET L'INTERIEUR DE
LA PAROI DE LA REMORQUE, COMBLEZ CET ESPACE AVEC UNE BARRE PLATE OU UNE CORNIERE.

PALIER 300309

AVANT-DERNIERE |
TRAVERSE

SOUS-PLANCHER DE
PROFILES EN ALUMINIUM "
2469

J

d Extrémité de la latte DERNIERE TRAVERSE

jusqu'au premier trou dans l'aiguille

R

AVIS DE PROPRIETE
Ce plan est la propriété de KEITH MFG.CO. Il est prété et
doit étre rendu sur demande. Les conceptions et les idées =S
qui y sont présentées sont la propriété de KEITH MFG. CO.
et ne peuvent étre ni utilisées, ni divulguées a des tiers, ni
copiées, en tout ou en partie, sans autorisation écrite
préalable.
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FIGURE 20b : VUE DE DESSUS DE LA REMORQUE DATE: 1212112015 APPRVD BY:

FLOORING INSTALLATION

FIGURE 20a : VUE LATERALE DE LA REMORQUE
POUR INSTALLATION DU PLANCHER
POUR INSTALLATION DU PLANCHER KFD INSTALLATION INSTRUCTIONS D a0y
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INSTALLATION DU JOINT ET EMBOUT DE LATTE gl \‘
4 . , , . , \
1. EBAVUREZ LA RAINURE POUR JOINT ET BISEAUTEZ L'EXTREMITE DE LA LATTE SITUEE A L'OPPOSE DE LA RAINURE DE JOINT. ( ]
VOIR FIGURES 21(a-b). /
2. BISEAUTEZ LES DEUX EXTREMITES DU JOINT DE PLANCHER A 45 ©, CET ANGLE POUSSERA L'ADHESIF DANS LA RAINURE DE JOINT ET

FERA DE LA PLACE POUR LA TETE DE LA VIS D'ANCRAGE. VOIR FIGURES 22(a-b).

3. TIREZ LE JOINT DANS LA LATTE DE PLANCHER. ASSUREZ-VOUS D'INSTALLER LE JOINT DANS LA POSITION CORRECTE. LA FIGURE 23
MONTRE L'ASPECT QUE DOIT AVOIR LE JOINT INSTALLE. JOINT 1218 INDIQUE.

FIGURE 21a : LATTE DE PLANCHER

4. TIREZ LE JOINT SUR LA DISTANCE ADEQUATE (X, FIGURE 24) A PARTIR D'UNE EXTREMITE DE LA LATTE ET COUPEZ L'AUTRE EXTREMITEI
AU RAS DE LA LATTE. LA DIMENSION 'X' (FIGURE 24) VARIERA EN FONCTION DE LA LONGUEUR DE LA LATTE ET DU TYPE DE JOINT UTILISE.

4a. SI ON UTILISE LE JOINT EN POLYURETHANE (NOIR OU GRIS), UNE REGLE APPROXIMATIVE EST QUE 'X' SERA EGAL A LA
LONGUEUR DE LA LATTE DIVISEE PAR 30.

4b. SI ON UTILISE LE JOINT EN POLYETHYLENE (BLEU), TIREZ L'EXTREMITE DU JOINT AU RAS DE L'EXTREMITE DE LA LATTE, C.A.D.
QUE 'X'=0mm.

FIGURE 21b : RAINURE DE JOINT [©

A A 0,035 mm X 45°
BISEAUTER CETTE
EXTREMITE
EBAVURER LA
RAINURE DE
JOINT
3

. , X
5. APPLIQUEZ UN CORDON DE SIKAFLEX 221 DE 3 mm DE DIAMETRE OU D'UN SCELLANT ADHESIF SIMILAIRE DANS LA RAINURE DU JOINT ~ =
_| EXPOSE. TENEZ LE PISTOLET A CALFEUTRER AVEC UNE INCLINAISON DE 602 PAR RAPPORT A LA LATTE DE PLANCHER. POUSSEZ LE CORDON . i
"7 DANS LA RAINURE, NE PAS TIREZ (FIGURE 25). 450 .
a) SI ON UTILISE LE JOINT EN POLYURETHANE, LE CORDON DEVRA S'ETENDRE ENTRE LA FIN DU JOINT ET LE BOUT DE LA LATTE ('X'). FIGURE 22b : JOINT 1218
| b) SION UTILISE LE JOINT EN POLYETHYLENE, LE CORDON DEVRA AVOIR UNE LONGUEUR DE 50 mm ET S'ARRETER A LA FIN DE LA L
LATTE. FIGURE 22a : JOINT 1218
J- 6. TIREZ L'EXTREMITE DU JOINT AU RAS DE LA LATTE ET PLACEZ LA VIS D'ANCRAGE. VEILLEZ A NE PAS TROP SERRER LA VIS i
7. REPETEZ LES POINTS 5-6 POUR LES EXTREMITES OPPOSEES DE LA LATTE.
K_
8. SI ON LE SOUHAITE, ON PEUT APPLIQUER TROIS CORDONS SUPPLEMENTAIRES D'ADHESIF DE 610 mm DE LONGUEUR A 1/4, 1/2 ET
L 3/4 DE LA LONGUEUR DE LA LATTE. LAISSEZ SECHER L'ADHESIF AVANT D'INSTALLER LA LATTE DANS LE SYSTEME DE FOND MOUVANT. C'EST
RECOMMANDABLE SI ON UTILISE LE JOINT 1212.
M- 9. INSTALLEZ LES EMBOUTS EN ALUMINIUM DANS LE COTE DECHARGEMENT DE CHAQUE LATTE. GLISSEZ LE BOUCHON DANS ,
, Lo , . N FIGURE 23 : JOINT INSTALLE
L'EXTREMITE DE LA LATTE ET SOUDEZ TEL QU'INDIQUE SUR LES FIGURES 26(a-b). LAISSEZ LA LATTE REFROIDIR COMPLETEMENT AVANT DE
| L'INSTALLER.
10. INSTALLEZ LES LATTES DE PLANCHER DANS LE SYSTEME DE FOND MOUVANT (VOIR PAGE PRECEDENTE).
O_
P— R P
N N FIGURE 24 : DISTANCE
A' Y ry
v /_—
B T 60°
7 CETTE LIGNE B
AVIS DE PROPRIETE
s+ ot 86 ron sk domantie, Let cancatons ot les lides |-
’QESS?SEE SICC)IUDURE PISTOLET A R
copiees, en tout ou en partie, sans autorisation ecrite
| CALFEUTRER prélae ]
(OPTIONELLE) N P
".' { j KEITH MFG. CO.
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v FIGURE 26a : EMBOUT EN ALUMINIUM FIGURE 26b : EMBOUT EN ALUMINIUM DATE: 12/21/2015 APPRVD BY: v
” FLOORING INSTALLATION
VUE DE DESSUS DE L'INSTALLATION INSTALLATION VUE DE DESSOUS FIGURE 25 : SCELLANT ADHESIF S
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POUR INSTALLER UNE PROTECTION FRONTALE, SUIVEZ LES INSTRUCTIONS CI-DESSOUS. SI KEITH
FOURNIT UNE PROTECTION FRONTALE, IGNOREZ LE POINT 2.

1. DETERMINEZ LES DIMENSIONS (FIGURES 27(a-b).

LA LARGEUR EST EGALE A LA LARGEUR II\!TERIEURE DE LA REMORQUE. LA PROTECTION FRONTALE PEUT
ETRE INSTALLEE DE DEUX FAGCONS DIFFERENTES. UNE PREMIERE OPTION EST D'INCLINER LA
PROTECTION FRONTALE DE 45 ©.L'AUTRE OPTION EST DE PLACER LA PROTECTION A L'HORIZONTALE.
LORSQUE LES LATTES DE PLANCHER SONT EN POSITION ARRIERE, LA PROTECTION DOIT ENCORE
REPOSER INTEGRALEMENT SUR LE DESSUS DES LATTES DE PLANCHER.

2. FABRIQUEZ LA PROTECTION FRONTALE. FORMEZ LA PLAQUE ET, SI NECESSAIRE, ATTACHEZ UNE
ORNIERE EN ACIER COMME SUPPORT. RIVETEZ LA GLISSIERE EN PLASTIQUE SUR LA PROTECTION.

3. MONTEZ LA PROTECTION FRONTALE. VISSEZ LA PLAQUE SUR LE COTE DE LA REMORQUE. PREVOYEZ
DES TROUS DE VIDANGE SOUS LA PROTECTION FRONTALE

PROTECTION FRONTALE HORIZONTALE

BANDE D'USURE
UHMW

| ——y—1)

o —

/
FIGURE 27a : INSTALLATION DE LA PROTECTION FRONTALE HORIZONTALE

BOULONNEE OU RIVETEE

CHARNIERE FACULTATIVE
PROTECTION FRONTALE

FOND MOUVANT ALU DE KEITH\

\ ~CORNIERE DE SUPPORT
\
7 200mm 7(5_,:“;“
LES CALES DOIVENT AVOIR UNE (8" ] o
HAUTEUR D'AU MOINS DEPLACEMENT DU DEGAGEMENT SUGGERE
6 mm POU‘R MAINTENIR PLANCHER
LES PALIERS A LEUR PLACE

-BANDE D'USURE EN PLASTIQUE

PLAQUE T1 FORMEE L Y
RIVETEE A LA PROTECTION FRONTALE

(NORM. DEUX PIECES)
FIGURE 27b : INSTALLATION DE LA PROTECTION FRONTALE INCLINEE

OUTILS FOURNIS PAR KEITH MFG. CO

OUTILS DE BASE NON COMPRIS DANS LE KIT

OUTILS

GABARITS D'ECARTEMENT (POUR L'ALIGNEMENT
DU SOUS-PLANCHER)

mm

CLEF PLATE REGLEE A 38 mm

JEU DE CLEF A ROCHET DE 6 mm AVEC UNE
EXTENSION DE 300 mm

CLEFS ALLEN
SCIE A METAUX

MEULE A MAIN

RUBAN A MESURER DE 10 m
20 BRIDES EN C, 11 R

PERCEUSE A MAIN DE 6 mm ET/OU 12 mm,

CANNELURE SIMPLE DE 20 mm

OUTILS SPECIAUX

FOURC

DEBITMETRE
APPAREIL A COLLETS POUR TUBE DE 25

FORET DE 12 mm, LONGUEUR 300 mm
FRAISE, 82f AVEC QUEUE DE 12 mm,

CLEF DYNAMOMETRIQUE JUSQU'A 70 NM
CLEF DYNAMOMETRIQUE JUSQU'A 250 NM
POSTE A SOUDER MIG (SOUDURE A FIL)
PISTOLET DE RIVETAGE

PONT ROULANT (TREUIL OU ELEVATEUR A

- HE) B
JEU DE MECHES, SCIE EMPORTE-PIECE DE 35 mm ] SCIE CIRCULAIRE

- REGLES DE PRECISION - CHALUMEAU DE COUPE i

- BOULONNEUSE - OUTIL POUR CLIPSER LES LATTES DU

DIVERS PLANCHER PAR DESSUS -

IL FAUT APPOSER DES ETIQUETTES « ATTENTION » SUR LE COTE DE LA REMORQUE A L'ENDROIT DU MECANISME.
CONSULTEZ LE MANUEL DU PROPRIETAIRE POUR CONNAITRE LES EMPLACEMENTS RECOMMANDES A CET EFFET.
KEITH RECOMMANDE D'INSTALLER DES PROTECTIONS QUI EMPECHENT L'ACCES AUX POINTS D'ECRASEMENT ET DE
CISAILLEMENT. IL S'AGIT PAR EXEMPLE DES EXTREMITE DES LATTES ET DE L'ESPACE DESTINE AU MECANISME.
N'ESSAYEZ JAMAIS D'ACCEDER A CES ZONES QUAND LE MECANISME EST EN MARCHE.

SCELLANT HYDRAULIQUE

PEINTURE OUTILS FACULTATIFS
ADHESIF SIKAFLEX 221 - GENOUILLERES
- SCIE A RUBAN "

PROTECTIONS ET AVERTISSEMENTS

TABLEAU DE COUPLE DE SERRAGE

BOULON POSITION CLASSE| COUPLE Nm (FT-LBS)
COLLIER POUR TUBE
M6 X 1 AU CLAPET A BILLE 5.8 10 N-m (7 ft-le) Ce plan est la propriété de Kél\{llfililflsF%«();gIﬁEst prété et
doit étre rendu sur demande. Les conceptions et les idées
qui 'y sont pre’seAntéeg so_r_n !a propri_été de'KEITH MF_G. C(_).
M10 X 1.5 COLLECTEUR 10.9 | 61 N-m (45 ft-Ibs)  orrboa.an o o o perte sane ormeaton dors”
préalable.
M12 X 1.5 PLANCHER 10.9 | 128 N-m (95 ft-Ibs) KE/TH MFG. CO.
MI6X2 |  BRIDE DE FOTDEVERIN | 10.9 | 183 N-m (135 firbs) |poesuze o ommmonn tne
DATE: 12/21/2015 | [APPRVD BY:
M16 X 2 BRIDE DE TIGE 109 244 N_m (180 ft"bS) FRONT SHIELD PREPARATION AND INSTALLATION
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